Fachtagung -
Intelligentes Datenmanagement

Dienstag, 05. November 2013

CADENAS

SETTING STANDARDS

DaAs STRATEGISCHE TEILEMANAGEMENT
Der ELEKTRONISCHE PRODUKTKATALOG
Die GEOMETRISCHE AHNLICHKEITSSUCHE

5/" Fachschule fiir Technilc BRI NI R V- NIVl

an den Beruflichen Schulen des Unstrut-Hainich-Kreises

06.11.2013 (c) 1992-2011 CADENAS GmbH | Dipl.-Ing. (FH) Alexander Bshm |



NAS Technologies AG

ADENAS Gruppe CADENAS

SETTING STANDARDS

Gegriindet 1992

|00 % in Privatbesitz
Prozessketten
(CADENAS span. Ketten)

Firma & Logo

¢ Alexander Bohm
Meine Person gl b ~ Dipl.-Ing. (FH)
e Key Account Manager

Mitarbeiter DR ca. 300 weltweit

Global Player
Wachstum 201 | = 17 % exp.
ca. 450,000 Lizenzen und > 600 Kataloge
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- Deutscher Normteile Award 2013

Eine Kooperation von GANTER, dem :K Magazin
und CADENAS

CADENAS

-ﬂ
SETTING STANDARDS

ingesamt 12394 Teile m

DEUTSCHER

davon 1165 Normteile AWARD
==p- 90 % Normteile

DEUTSCHER NORMTEILE AWARD 2013

(B +49(0)821/258580-0

Der Deutzche Mormteile Award 2013

wird gesponsort von

K @ [ )
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Deutscher Normteile Award 2013 CADENAS
Eine Kooperation von GANTER, dem :K Magazin
und CADENAS SETTING STANDARDS

Aufgabenstellung

Der Ingenieur beeinflusst heute maB3geblich die spateren Produktkosten und damit
die Wettbewerbsfahigkeit seines Unternehmens. Ein entscheidender Faktor bei der
kostensensitiven Produktentwicklung ist der verstarkte Einsatz von Norm- und
Kaufteilen im Engineering.

Zeigen Sie uns lhre innovativste technische Konstruktion mit der

grof3tmoglichen Anzahl an verbauten Norm- und Kaufteilen

hochsten Dichte (%0-Anteil) an eingesetzten Norm- und Kaufteilen

K @0 [
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und CADENAS

Die Auszeichnungen

Die Teilinehmer mit der besten bzw. innovativsten
Konstruktion werden im Rahmen einer Preisverleihung
offiziell mit dem Deutschen Normteile Award

und einem attraktiven Preisgeld ausgezeichnet.

1. Platz: 5.000 Euro
2. Platz. 2.500 Euro
3. Piatzz 1.000 Euro

Deutscher Normteile Award 2013
Eine Kooperation von GANTER, dem :K Magazin

Die Jury

SETTING STANDARDS

Thile Hofmann
Entwicklungstechniker Otto Ganter GmbH & Co. KG

Thilo Hofmann ist bei der Fa. Otto Ganter GmbH & Co. KG als
Entwicklungstechniker tatig. Auf Grund seiner beruflichen Effahrungen
in den Bereichen Maschinen- und Sondermaschinenbau kennt er die
vielseitigen Einsatzfalle von Mormteilen sehr gut. Praxisbezug und
bestmaoglichen Kundennutzen stehen fur ihn so bei der Neu- und
Weiterentwicklung von Ganter-Normteilen stets im Vordergrund.

Jiirgen Heimbach, Dipl.-Ing. (FH) .
Geschaftsfithrer CADENAS GmbH
CcAD
Jorgen Heimbach, Jahrgang 1966, ist eines der Grindungsmitglieder
der CADENAS GmbH. Bereits wahrend seines Studiums an der FH
Augsburg tat er sich durch sein Engagement im Bereich Norm- und
Zukaufteile hervor. Auch seine Diplomarbeit hatte diesen Schwerpunkt
und deutete einen Weg in diesem Tatigkeitsfeld an. Heute ist Herr
Heimbach Geschaftsfihrer der CADENAS GmbH.

Michael Kleine, Dipl.-ing. (FH)

Chefredakteur Fachzeitschrift :K, Kompetenz fir Konstrukteure

%

Michael Kleine, Jahrgang 1964, zog es nach dem Studium dar
Lebensmitteltechnologie an der Fachhochschule Lippe in Lemgo in die
Welt der Medien und er absolvierte eine Weiterbildung zum
Fachjournalisten. Nach anfanglichen Stationen in der New Economy
und in einer PR-Agentur verantwortet Michael Kleine heute bei Henrich
Publikationen in Gilching den redaktionellen Aufbau der ‘K.
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Deutscher Normteile Award 2013 CADENAS
Eine Kooperation von GANTER, dem :K Magazin
und CADENAS SETTING STANDARDS

Der |. Platz ging an Robert Fritsch und
Stefan Arzenheimer vom Team TMS VMI0
der MQS Messtechnik AG

Den 2. Platz verdiente sich Bernd Weiskopf
von Produktionstechnik Weiskopf

Den 3. Platz errang der Ingenieur Martin
Moller

Die Gewinner des Deutschen Normteile Awards 2013

K @
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PARTsolutions

Die optimale Lésung fir
Norm-, Kaufteile

und Eigenfertigungsteile

=1d

=g

PAR.L



ADENAS Portfolio

Bindeglied zwischen: CADENAS
Herstellern und Abnehmern von Komponenten
SETTING STANDARDS

INDUSTRIE

KOMPONENTENHERSTELLER

ABB | O | anc® |
o> | = | DiraAK i
FOSY

FESTO @
— GANTER KUKA
> 10.000 Firmen mit

>450.000 Nutzern setzen unser
Teilemanagement ein.

154 davon gehoren zu Deutschlands

> 600 Kataloghersteller
TOP1000 Weltmarktfithrern

aus allen Industriebereichen arbeiten

mit CADENAS zusammen
L1 * - : CADENAS wird sowohl fur die

Produktkonstruktion als auch
Fertigungsmittel und dem

Werkzeugbau fiir ET/NT und KT im
Einkauf und Engineering stark genutzt! |

75% der TOP 25 der
meistgewiinschten Hersteller arbeiten
bereits mit CADENAS

06.11.2013 (c) 1992-2012 CADEN




CADENAS Portfolio
§ Bindeglied zwischen: PARL

Den verschiedenen Bereichen innerhalb eines DAS STRATEGISCHE
Unternehmens TEILEMANAGEMENT

Die Informationssuche innerhalb eines
Unternehmens gestaltet sich immer
schwieriger und aufwandiger

Mehrere Standorte
Sprachbarrieren

DAS GESAMTE . Konkurrenzdenken zwischen den
UnTernenvEn | o Abteilungen

Schwer zugingliche Informationen

Komplizierte oder nicht uniforme
Geschiftsprozesse

*  Viele EDV-Systeme
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~ Strategisches Teilemanagement
e Begriffsdefinition PNAR.T

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Warum ist Strategisches Teilemanagement wichtig fiir lhren Erfolg?

70 % der beeinflussbaren Produktgesamtkosten lassen sich auf Planungen in der Entwicklungsphase zurtickfihren.

Das Strategische Teilemanagement PARTsolutions von % a

CADENAS hilft lhnen, einen Grofteil dieses Sparpo- 100 4

tentials in Ihrem Unternehmen auszuschépfen. - +10%
Bereits wahrend der Konstruktionsphase erreichen 7 +70%

Sie so einen hdheren Standardisierungsgrad lhrer ein- clasilbes s Entstandene
gesetzten Komponenten und senken damit langfristig 50 Kosten Kosten
Kosten, welche zu einem spdteren Zeitpunkt nicht

mehr beeinflusst werden kénnen. 25

Mit dem Strategischen Teilernanagement PAR Tsolutions o

FERTIGUNGS=
PLANUNG

EnTWICKLUNG PrRoDUKTION

von CADENAS setzen Sie den Rotstift an der richtigen

Stelle an!

06.11.2013 (c) 1992-2011 CADENAS GmbH | Dipl.-Ing. (FH) Alexander Bhm 10



Ist PLM allein eine gute Ldésung fir
Standardisierung ? PART

Viele weitere Informationsquellen vorhanden DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

E-CAD Kunden-Vorgaben
A

A Klassifizierun
Berechnungen _, ~ Teile-Baukasten &

L —

. Lagerbestand
PDODM

Normung /
Konstruktions-

- ‘ Standardisierung
Richtlinien bei
vorbere™ I\|C / CAM

ERP ; CAD

Print-Kataloge
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Strategisches Teilemanagement
Ior Nutzen PNAR.T

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Ihr Nutzen durch Strategisches Teilemanagement

Die Kosten werden effektiv und nachhaltig gesenkt
Die Prozesse werden beschleunigt

Die Teilevielfalt wird reduziert

Alle Informationen auf einen Blick

Finden statt Suchen

Mehr Freiraum fir kreative |deen
= Engineering statt Verwaltung

Schont die betrieblichen Ressourcen

06.11.2013 (c) 1992-2011 CADENAS GmbH | Dipl.-Ing. (FH) Alexander Bhm 12



Wertschépfung

fir jeden Unternehmensbereich PAR.L

. 1] DAS STRATEGISCHE
A TEILEMANAGEMENT

EINSATZBEREICHE
FUR DAS STRATEGISCHE
TENLEMANAGEMENT

DoxkuMENTATION
N NorMUNG
L_I‘.:_k y

"< PRODUKTION

Das Strategische Teilemanagement
PARTsolutions
bietet vielen Unternehmensbereichen
einen erheblichen Nutzen.

1. .5 LAGERHALTUNG

Rollen, Rechte und Filter - Alle Informationen auf einen Blick

(]
=5 CI
—

H) Alexander Béhm 13



Teilebestand
S \/Vie groB ist Ihr Teilebestand ? PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Machen Sie sich bewusst, die reinen Teile-Beschaffungskosten sind nur die Spitze des Eisbergs!

Das gréfte Sparpotenzial lasst sich nicht
. . . - Beschaffungsaufwand
bei den Einkaufspreisen realisieren, e
sondern bereits zu einem viel friheren s
Einkaufsverhandlungen

Zeitpunkt. Durch Optimierung der Wie-

derverwendungsrate bereits vorhande- Verwaltung=te e

ner Bauteile und Reduzierung der Tei- Ersatzteilamananistl

levielfalt beeinflussen Sie die Kosten fur
. . ) Investition —
lhr Produkt in der Entwicklung bereits gebundenes Kapital

so, wie es zu einem spateren Zeitpunkt Wartung/Eapani ]

nicht mehr moglich ist. Instandhaitang

Welche Kosten verursacht ein neu angelegtes Teil?
Der VDMA e. V. sowie zahlreiche Unternehmen ermittelten die Kosten fir Bauteile wie folgt:

Demnach kostet ein Kaufteil ungefahr 1.800 Euro pro Neuteil.
Ein selbst konstruiertes Eigenteil kostet 3.400 Euro pro Neuteil.|

06.11.2013 (c) 1992-2011 CADENAS GmbH | Dipl.-Ing. (FH) Alexander Bhm 14



Tellebestand

RBeduzieren Sie lhre Teilevielfalt !

PAR.L

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Erfolgreiche Unternehmen haben weniger Teile!

Eine Studie von Prof. Dr. K. Ehrlenspiel besagt, dass die jewei-

ligen Marktfihrer innerhalb ihrer Branche weniger Teile haben.

CADENAS unterstitzt Unternehmen mit dem StrategischenTeile-

management PAR Tsolutions bei der Reduzierung ihrer Teilevielfalt.

06.11.2013 (c) 1992-2013 CADENAS GmbH | Dipl

.-Ing. (FH) Alexander Bohm

Anzahl der Teile

-78 %

weniger erfolgreiche Unternehmen

erfolgreiche Unternehmen




Fallbeispiel:
L L SW Maschinenfabrik GmbH PART

_ Kostenreduktion durch Teilereduktion DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Andere Unternehmen machen es bereits vor:
Erfolgreicher Einsatz des Strategischen Teilemanagements PARTsolutions

A Anzahl neu angelegter
Norm- und Kaufteile » Durch die Kopplung zur SAP Materialwirt-

schaft wurden 35 % weniger Kaufteile neu

6000 —
angelegt. Hierbej sind die Einsparungen bei

5000 den Prozesskosten erheblich. «

Peter ZANDER

4000 —
KUKA Systems GmaH
3000 KUK A
359 KUKA Systems GmbH
2000 |
ohne PARTsolutions mit lo P._Aﬂf_sullltinn!‘-_ miF F,DM
PDM/EBP Integration | EHELEILS ued LR RAE
cAD Integration
1000
]
2004 2005 2006 2007 2008
e d  http://www.cadenas.de/partsolutions/wirtschaftlichkeitsrechnung

06.11.2013 (c) 1992-2011 CADENAS GmbH | Dipl.-Ing. (FH) Alexander Bhm 16



Herstellerkataloge

PAR.L

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Auszug von Herstellerkatalogen
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...und viele mehr.
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Herstellerkataloge
Intelligente 3D CAD Modelle

PAR.L

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

SMART PARTS

Intelligente 3D CAD Modelle

Das Strategische Teilemanagement bietet intelligente Informati-
onen Uber die verflgbaren CAD Komponenten. Neben reinen
CAD Geometrien erhalten Ingenieure auch Kinematikfunktio-

nen, Kollisionsbetrachtungen, Hubveranderungen, etc.

Native Schnittstellen zu allen

gangigen CAD-Systemen
verfugbar

06.11.2013

ander
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Kinematik-Information Bewegungsablaufe

Demaillierungsgrade fiir

Symbole und Merkmale fiir

die Schalt- und Fluidpline Maschinenbau - Anlagenbau

Ablaufdatum - Ersetzt

Gewindelange/

durch Kom ponente

e wichtge Anc
g

:._'l-E"."."'.\.'_'l IC

Textur
*.-} Informationen fiir die
z technische Dolwmentation
Farbe & o

Werkstof

90% DER ARBEIT
AUTOMATISCH ERLEDIGT!

- 10% Fertigungsteile

- 90% PARTsolutions Normalien

- gesamt: 1.294 Teile

- 1.167 PARTsolutions Normalien!

Bis 2u 80% der

kenn

sus PARATsalutions nehment

PART




_Alle Informationen auf einen Blick !
e Direkte Integration in Ihre Systemlandschaft PNAR.T

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Das universelle Recherchesystem fiir Ingenieure und Einkaufer

Um alle Informationen auf einen Blick einsehen zu kénnen, verfiigt das Strategische Teilemanagement ven CADENAS (ber
zahlreiche Schnittstellen zu anderen Teileinformationssystemen, wie z. B. PLM- und ERP-Systeme.,

Die direkte Integration in die bestehende Systemumgebung ermdglicht, dass auch Eigenteile, Normen oder Skizzen in

PARTsolutions verwaltet und zusammen mit den Kaufteilen auf einer Oberflache angezeigt werden kénnen.

Das Strategische Teilemanagement bietet Unternehmen damit einen umfassenden Wissenspool, der unternehmensweit von

verschiedenen Abteilungen genutzt werden kann. So erhalten Ingenieure und Eink3ufer alle betriebswissenschaftlichen sowie
technischen Informationen auf einen Blick.

Daten aus Daten aus . .
ERP System ‘ PLM JSEF‘J EAHIaclutions

B ——— o s \’V{ =
[t T e S S o ® CAD Informationen
[roete m i — (Geometrie, Gewicht, ...)
F 3w o - ™
P e i “muﬁlun e . — - e " - B PLM Informationen
il m—'—m‘ ' - s (Vorzugsreihen, Dokument, ...)
- T st b AL TR ] -
e e R Lo y B ERP Informationen
oo R ¢ -+ B (Preis, Verfugbarketit, ...)
v R - -
" ma =t -3* -‘l.*i.ll.l ¥ - - "3 1l ™
y ® Alle Informationen auf einen
- Rl ] i - W - L8 -

Blick OHNE Systemwechsel!

= Strategisches Teilemanagement
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Offen fur alle Systeme !
e Direkte Integration in Ihre Systemlandschaft

lhre CAD Systeme

5 SOLIDWORKS NX

SOuD EDGE

AD AutoCAD 55 catia creo

Kegalils A 90 Fractart

Cimatror@ ‘M

MZUKEN VEro

n A}_ UTIONS
B Windchill Y | I yscosc opmarics
.
25 envovia . TEAMCENTER w PSle
¥ PSIPENTA
ORACLE
r 2 _ ORACLE
T {15 SOLIDWORKS H infoe:
Autodesk 386 oM DATRBASE =ams TILPHA
Vault riciessional 28 B WDie ERP-Lasung

lhr PLM System

06.11.2013

lhr ERP System
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PAR.L

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Unabhéngig davon welche CAD-,
PLM- oder ERP-Systeme in lhrem
Unternehmen bereits im Einsatz

sind, PARTsolutions von
CADENAS ist offen fiir alle Systeme.

Das Strategische Teilemanagement
fuhrt dabei alle relevanten
Informationen der unterschiedlichen
Losungen auf einer einzigen
Plattform zusammen.




Offen fur alle Systeme !

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

ERP & TEILEMANAGEMENT

Mit der Anbindung des Strategischen Teilemanagements CADENAS PARTsolutions an die Materialwirtschaft sind die Stamm-
daten lhres ERP Systems stets korrekt gepflegt.

Automatische Ubernahme der Materialstammdaten

Durch die ERP Integration werden Materialstammdatenfelder automatisch mit PARTsolutions Attributen gefiillt. Selektiert ein
Anwender in PARTsolutions einen Produktdatensatz, erfolgt die automatische Ubernahme der Materialstammdaten in die

Anlagemaske des ERP Systems.

Vollstandig bzw. korrekt gepflegte Stammdaten wirken sich positiv auf die im Unternehmen vorhandene Teilevielfalt aus:

Dubletten werden vermieden, es werden keine dhnlichen Teile zu bereits vorhandenen bestellt, etc.

06.11.2013 (c) 1992-2011 CADENAS GmbH | Dipl.-Ing. (FH) Alexander Bhm
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PAR.L

 ME =CHSDES0-25(0), LOD = HI_AUTD

[Set the strke of the cylinder |
1 by clicking this label,

# Hub (STROKE) = 25

A olbenstangenmutter (NUT) = 0 ohrnpAolbenstanger

Click this label to view the
POF datasheet for this cylinder,

o (PDF) = Click for POF

Super Cylinder

This cylinder is the latest and greatest
of the LSM series,

BORE=50
NUT=() ahne Kolberstangsnmiittsr

| STROKE=25

S

(1 Tuhe I

|| suchen

Startseite  Videos Kanale

Actuator festo ( Actuador festo)

1| —)

o Montageart (MOUNTING) = (B) Standard




Die Wahl der richtigen
Schraubenverbindung spart Geld

PAR.L

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

£ B : i v
|| ERP_PDM_MUMEER. |ERP-Mumber [ | e
|| MaT_MAME Material Q 1
|| ACTIVE_STATE Active State Q
REQUESTED_STATE |Requested State 0
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Klassifikation

e Klassifikation vs. Intelligentes Finden:
inden Sie die Methode, die zu Ihnen passt

PAR.L

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Ordnungssystem

Einordnen
(Klassifizieren)

Ubereinstimmung
Klassifizierer/Nutzer

Bedienung & Schulung

Ignoranz
(Nichtnutzung)
durch Nutzer moglich?

Exakte Suche nach fester
Klasse und definierten
Werten

Anzeige unsinniger Werte

Fiir welche Teile geeignet?

06.11.2013

Traditionell klassifizieren

=]=]

Aufbau eines Klassensystems
notwendig

ee

Hoher Aufwand

Mittel

(+)

Schulungsaufwand gering, aber
Kenntnis iber Klassensystem
notwendig

<]=]
Ja

00
Ja

(+)

MNein

Einfache und komplexe Teile
mit geringen Abweichungen
bzgl. Art und Menge der Sach-
merkmale, Teile chne CAD
Geometrie bzw. Klebstoffe,
Ole, elektrotechnische Teile
deren auBere Form
unerheblich ist

ee

Aufbau eines Klassensystems
notwendig

Grobgliederung automatisch,
Feinstrukturierung manuell

Mittel

Einfache Bedienung, aber
Kenntnis iber Klassensystem
notwendig

=1]
Ja

(+1+]
Ja

[+

Mein

Einfache und komplexe Teile
mit geringen Abweichungen
bzgl. Art und Menge der Sach-
merkmale, Teile ohne CAD
Geometrie, Ole, elektrotechni-
sche Teile deren duBere Form
unerheblich ist

o0

Kein Aufwand

Q0

Kein Aufwand

00

Hoch

Mutzer muss strategisch
vorgehen, intensive Schulung

[+]

MNein, Hintergrundsuche macht
Mutzer auf Teile aufmerksam

Bedingt

Ja, aber auch
innovative Vorschlige

Einfach zu skizzierende Teile,
komplexe Teile mit markanter
Topologie, CAD Geometrie
vorhanden, komplexe Geo-
metrie mit wenigen exakten
Parametern
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Klassifikation

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

(=@ i/ =
¢|?o/é PO




BMEcat & Herstellerkataloge

PAR.L

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Btretegisches Tedemanagement

PARTsolutions

CADEMNAS
BMEcat Importer

Erglnz fehisnds Kataloge
Erwekert bestehands Kataloge

Bestellnummer

Kurz- & Langbeschreibung
Verpackungsmenge

Flanlieferzeit

European Article Mumber (EAN)
eCl@ss Mummer

diverse Sprachversionen

u.vm.

BMEcat ist ein vom Bundesverband Matenalwirtschaft, Einkauf und Logistik eV entwickelter 2 ML-basierter Standard zur
Ubertragung elektronischer Produktkataloge und schafft die Basis fir den automatisierten Austausch von Produktinformationen

#wischen Herstellern, Handlern, Lieferanten und lhrem Untermehmen.
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Intelligentes Finden !
P \/Iotivation PNAR.T

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Die Informationssuche gestaltet sich auch fir Ingenieure und

» ...Ein Ingenieur investiert rund /0 9% seiner Zeit
Einkdufer zunehmend schwieriger und aufwendiger: mit nicht konstruktiven Téitigkeiten — 27 % Suche,
I8 % Neuerstellung, 23 % Konfiguration. «

Mehrere Standorte

Aserpeen Group, ComponNENT SupPPLIER MANAGEMEN

Sprachbarrieren Miérz 2002

)
m

Konkurrenzdenken zwischen den Abteilungen
Schwer zugangliche Informationen
Komplizierte oder nicht uniforme Geschaftsprozesse

Zahlreiche Systeme

Unzureichende Stammdatenqualitat

HE BE B BEE B B B

Keine Klassifikation
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Intelligentes Finden !
P Auswahl der Methoden PNAR.T

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Die Suche durch Skizze (2D)

Die Geometrische Ahnlichkeitssuche (BD) * o
Die Suche durch Skizze fihrt Ingenieure und BEinkiufer
Ausgehend von einem Referenzteil bzw. einem grob im CAD mit Hiife einer einfachen Zeichnung ohne CAD System \

System skizzierten 3D Medell werden Eigen-, K3
teile lhrer Teiledatenbank verglichen und vorgesg

Die Volltextsuche

Mit der Volltextsuche von CADENAS durchy
hochperformant Ihre gesamte Teilewelt nach

F ]
| _@ o E—; Ihr Link zu mehr Informationen 'k = lhr Link zu mehr Informationen
E www.cadenas. de/intelligent-finden/volitext-suche E ;k et E www.cadenas.de/fintelligent-findenftopologie-suche
s e -
? Contpun
.nx‘m. 2 mm_
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Vollautomatisches Einlesen der
Parameter in eine klassifizierende PART

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

023012031 023027085 ‘e(“v\ .
e d\e“\oa“\‘
g “0‘(\63" Losung Volltextsuchdatenbank
Auch fur Eigenfertigungsteile

D 2,6.3,7,8. D 2,7.5,8,8.
0 7

L 10,20,30 L 100,20

R 2,34,2.5 R 2,34,2.5

BD 3.0 BD 3.0

LL - LL
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Airbus -
t Award for Excellence PART

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Airbus Award for Excellence 2008

Das Projekt
GeoSearch Geometrische Bauteilsuche wurde mit dem Airbus
Award for Excellence ausgezeichnet:

EFFICIENCY

Moritz Kuerten

Geakearch Geomelrische Baule@suohe

E o
E@
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Jurchineering

CADENAS

SETTING STANDARDS

Einkauf & Engineering als Einheit

PURCHINEERING setzt sich aus den englischen Begriffen »Purchase«

und »Engineering« zusammen und zielt auf die optimierte Zusammenarbeit von Einkauf
und Ingenieur ab.

Strategisches Teilemanagement schlie3t Graben

Haufig bestehen zwischen den Abteilungen unterschiedliche Vorstellungen iiber die beste
Komponente: Wahrend der Einkauf das giinstigste Produkt bevorzugt, fillt die Wahl des
Ingenieurs auf das technisch beste Produkt.

Das Strategische Teilemanagement PARTsolutions von CADENAS tragt zur Unterstiitzung
des PURCHINEERING Konzeptes und damit zur optimierten Zusammenarbeit zwischen
Einkauf und Engineering bei.
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lelsetzung von Purchineering

Die optimierte Zusammenarbeit von Einkauf und CADENAS
Entwicklung sichert Unternehmen einen

beachtlichen \Wettbewerbsvortell
Vermeidung von Maverick Buying

Definiton von Vorzugsteilen und -lieferanten.

Make or Buy Analysen
Bei welchen Bauteilen ist Know-How vorhanden, welche Komponenten kénnen extern beschafft

werden =
@

Global Sourcing

Wabhl des idealen Lieferanten unter Beriicksichtigung des Produktionsstandorts.

Produkt- & Lieferantentransparenz

Optimale Wahl von Komponenten und Lieferanten unter Beriicksichtigung der technischen und
betriebswirtschaftlichen Eigenschaften.

Kanban & Logistikprozesse

Reduzierung der Prozesskosten bei C-Teilen.

Change Management

Informationen iiber End of Life bzw. Anderungen der Lieferantendaten fiir Einkauf und
Engineering.

Kostenattrappen / Design2Cost

Kostenanalysen auf Basis allgemeiner Preisanfragen flir Norm- und Kaufteile bzw. Preisanalysen
von bereits im ERP bzw. PLM System vorhandenen oder dhnlichen Eigen-, Norm- und Kaufteilen.

- Weblink fiir detaillierte Informationen: CADENAS Purchineering Link
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Unterschiede und
Alleinstellungsmerkmale PART

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Uberblick ,,Gesamte Teilewelt*
Lieferantenmanagement

Finden statt Suchen
Klassifikation

Purchineering
Einkauf und Engineering
arbeiten Hand in Hand
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PARTsolutions ist eine gute Lésung !

- Zahlreiche Informationsquellen
| @ dargestellt in einer Oberflache

PAR.L

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

ERP '\@/‘ CAD

CAL

- v

PARTsolutions
Teilemanage-
ment

Teilemanagement

06.11.2013 (c) 1992-2011 CADENAS GmbH | Dipl.-Ing. (FH) Alexander Bshm
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Fallbeispiel:
§ MAN Truck & Bus PART

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

CADENAS PARTsolutions
Das Strategische Teilemanagement
bei der MAN Nutzfahrzeuge Gruppe
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@YANI S PARS

F57 Fachschule far Technik =

SETTING STANDARDS

V|e|en Dank far lhre Aufmerksamkeit

FRAGEN?

FEEDBACK?

Dipl.-Ing. (FH) Alexander Bohm
Key Account Manager

Phone.: +49 (0) 821 -258580-0
E-Mail: A.Boehm@cadenas.de
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06.11.2013

igentum, Copyright und

Haftungsausschluss

Dieses Dokument und alle darin enthaltenen Informationen
sind das alleinige Eigentum von CADENAS AG. Die
Zustellung dieses Dokumentes oder die Offenlegung seines
Inhalts begriinden keine Rechte am geistigen Eigentum.
Dieses Dokument darf ohne die ausdruckliche schriftliche
Genehmigung von CADENAS AG nicht vervielfaltigt oder
einem Dritten gegentber enthllt werden. Dieses Dokument
und sein Inhalt dirfen nur zu bestimmungsgemalen
Zwecken verwendet werden.

Die in diesem Dokument gemachten Aussagen stellen kein
Angebot dar. Sie wurden auf der Grundlage der
aufgeftihrten Annahmen und in gutem Glauben gemacht.
Wenn die zugehorigen Begrindungen flr diese Aussagen
nicht angegeben sind, ist CADENAS AG gern bereit, deren
Grundlage zu erlautern.
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